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LEIBROCK

Modell AGT 13

Hinterkappen Aktiviergerat Backpart activating unit

Everybody who is working with thermo-plastic counters
knows that activating of counters is as important as the
proper moulding.

This unit has all properties necessary for the exact pro-
cessing of the upper on our backpart moulding machine:

Wo mit thermoplastischen Hinterkappen gearbeitet wird,
weild man, dass das Aktivie-ren der Kappe genau so
wichtig ist, wie die eigentliche Verformung.

Dieses Gerat hat alle Eigenschaften, die man zum exak-
ten Weiterverarbeiten des Schaftes auf unserer Hinter-

kappeneinform-maschine voraussetzt.

one station
two stations
four stations

Typ AGT 13-1 Einstellig
Typ AGT 13-2 Zweistellig
Typ AGT 13-4 Vierstellig

Modell FFS 1 LT 2

Z = mit Zangenzug with pincer pull

Techische Daten:

FFS 1L-2

Lange, Breite, Hohe:
Verpackungsmale:
Elektrischer Anschluss:
Elektrischer Anschlusswert:
Pneumatischer Anschluss:
Luftverbrauch pro Paar:
Gewicht brutto:

Gewicht netto

Lange, Breite, Hohe:
Verpackungsmale:
Elektrischer Anschluss:
Elektrischer Anschlusswert:
Pneumatischer Anschluss:
Luftverbrauch pro Paar:
Gewicht brutto:

Gewicht netto

i

Technical details:
FFS 1 LT-2/1AZ
length, width, hight
packing dimensions
electrical supply
electrical contact
pneumatical contact

air consumption per pair

weight gross (crate)
weight net

length, width, hight
packing dimensions
electrical supply
electrical contact
pneumatical contact

air consumption per pair

weight gross (crate)
weight net

RING Maschinenbau GmbH
ArnulfstralBe 4, D-66954 Pirmasens, Telefon +49 6331-5181-0, Email: sales@Ileibrock.de, www.ring-group.com

FFS 1 LT-2/2AZ
910x820x1900
1010x920x2100
240/ 400 V 50 Hz
1,5 kw

3/8"

65 Ltr./ Paar

600 Kg ( Verschlag )
450 Kg

FFS1L-4
1820x820x1900
1920x920x2100
240/ 400 V 50 Hz
3kw

3/8"

65 Ltr./ Paar

950 Kg ( Verschlag )
800 Kg

1500x820x1900
1600x820x1900
240/400V 50 Hz
3,8 kW

3/8"

75 Ltr./ Paar

650 Kg (Verschlag )
500 Kg

FFS 1 LT-4/1AZ
2140x820x1900
2240x920x2100
240/400 V 50 Hz
5,3 kW

3/8"

75 Ltr./ Paar

1000 Kg ( Verschlag )
850 Kg

2100x820x1900
2200x820x1900
240/ 400 V 50 Hz
4,7 kW

3/8"

85 Ltr./ Paar

700 Kg (Verschlag)
750 Kg

FFS 1 LT-4/2AZ
2740x820x1900
2840x820x2100
240/ 400 V 50 Hz
6,2 kw

3/8"

85 Ltr./ Paar

1050 Kg (Verschlag)
1100 Kg



Modell FFS1 L oder FFS 1T

Hinterkappeneinformmaschine
L steht fur Lefa-, T steht fur Thermokappen

DMit dieser Neukonstruktion werden mit héchster Perfek-
tion bei Herren-, Damen- und Kinderschuhen Hin-terkap-
pen eingeformt.

Die robuste Konstruktion der Maschine erméglicht es,
auch schweres Schuhwerk, z.B. Wander-, Berg- und
Sicherheitsschuhe zu verarbeiten.

Vorteile der Maschine:

Kissen und Leistenwechsel innerhalb von 10 Sek.
Anzeige fur Spalteinstellung zwischen Leisten und
Schere

Anpressdruck der Scherenwerkzeuge 1000 Kg
Gekuhlt wird der Leisten bei der Verarbeitung von
Thermo-Kappen.

Lefa- und Thermokappen kénnen verarbeitet werden,
betétigt wird nur ein Schalter und der Leisten wird beheizt
oder gekuhlt.

-Werkzeuglangen von 80-146 mm

Serienmalliige Ausstattung:

Kompakter Zangenzug

Einschervorrichtung fir Zwickeinschlag
Hartverpressung fur Zwickeinschlag
Elektronische Heizliberwachung fir Kissen
Elektronische Heizliberwachung fir Leisten
Pneumatische Zeiteinstellung fir Presskissen
Pneumatische Druckregulierung fur Presskissen

Die Maschine kann zwei- oder vierstellig geliefert werden.

Ausstattungsvariationen

FFS1  Modell

2 Zweistellig

4 Vierstellig

L Zur Verarbeitung von Lefakappen

T Zur Verarbeitung von Thermokappen

LT Zur Verarbeitung von Lefa- u. Thermokappen
1A Mit Aktiviereinheiten einstellig

1AZ Mit Zangen an den Aktivierstationen einstellig
2A Mit Aktiviereinheiten zweistellig

2AZ Mit Zangen an den Aktivierstationen zweistellig

Possible equipment

FFS1  Model

2 Two stations

4 Four stations

L To process lefa counters

T To process thermoplastic counters

LT To process lefo and thermoplastic counters
1A with activation units single station

1AZ with tongs on the activation units single station
2A with activation units two stations

2AZ with tongs on the activation units two stations

LEIBROCK

Backpart moulding machine
(L means lefa-counter, T means thermo-counter)

With this new development highest perfection by coun-
ter forming is reached by working on gents, ladies and
children shoes.

The construction enables to work on heavy shoes too,
for example walking, climbing and safety shoes.

Advantages of this machine:

change of pads and lasts within 10 seconds

indication for discharge setting between last and
scissors

pressure of the lasting tool of 1000 Kg

by working on thermo-counters lasts are cooled

lefa- and thermo-counters can be processed if just one
switch is operated that causes the lasts to be heated or
cooled

-Length of working tool from 80 — 146 mm

Serial equipment:

compact pincer pull

wiping in equipment for lasting margin

special pressing for lasting margin

electronic heating control for pads

electronic heating control for lasts

pneumatic time adjustment for pressing pads
pneumatic pressure regulation for pressing pads

The machine can be delivered with two or four working
stations.

@@% RING Maschinenbau GmbH
ArnulfstralBe 4, D-66954 Pirmasens, Telefon +49 6331-5181-0, Email: sales@Ileibrock.de, www.ring-group.com



Modell FFS 8-2

Hinterkappeneinformmaschine
Modell FFS 8-L 2 fir Lefa Kappen
FFS 8-T 2 fur Thermo Kappen

mit Blick auf Zwickeinschlag zum Verarbeiten von ther-
moplastischen- oder Lefa-Hinterkappen

Mit dieser Maschine, die einige Neuheiten und Verbes-
serungen aufweist, wird hochste Perfektion beim Hinter-
kappeneinformen erreicht, ganz gleich, ob thermoplasti-
sche- oder Lefa Hinterkappen verarbeitet werden.

Mit Einem kompaktem Zangenzug
Hohem Anpressdruck der Presskissen
Faltenfreiem Einscheren im Bereich der
Ferse und mit einer
Hartverpressung des Zwickeinschlages
wird ein optimaler Arbeitsausfall erzielt.

Die Lange der Leisten, Uber die geformt werden kann,
ist 80 mm; 90 mm;115 mm und 140 mm. Dies bedeutet,
dass sowohl Herren-, Damen-, Kinder-, Sicherheits- und
schwere Wanderschuhe perfekt verarbeitet werden.
Werden thermoplastische Kappen verarbeitet, besteht
die Mdglichkeit, die sich immer erwadrmenden Kissen zu
kiihlen. Dies bewirkt:

- Intensive und schnelle Kiihlung der Kappe

- Bessere Stabilitat

- Hohere Leistung

Die Maschine ist serienmalig ausgestattet mit:
- Pneumatische Zeiteinstellung fur Presskissen

- Pneumatische Druckregulierung fur Presskissen
- Kompaktem Zangenzug

- Luftaufbereitungsanlage

Die Maschine kann ausgestattet werden mit:

Einschervorrichtung fir Zwickeinschlag

Hartverpressung fur Zwickeinschlag

- Beheizbare Werkzeuge fir Lefa Hinterkappen

- oder beheizt werden

- Kiihlanlage zum Abktihlen der thermoplastischen
Hinterkappen

Die Maschine kann mit zwei- oder vier Arbeitsstellen
geliefert werden.

LEIBROCK

Technische Daten:

Léange, Breite, Hohe:
Verpackungsmalle:
Elektrischer Anschluss:
Elektrischer Anschlusswert:
Pneumatischer Anschluss:
Luftverbrauch pro Paar:
Gewicht brutto:

Gewicht netto

Typ FFS 8-2
900x750%x1970
1000x950%x2170
230/400 V 50 Hz

2 kw

3/8"

75 Ltr./ Paar

510 Kg ( Verschlag )
420 Kg

@@% RING Maschinenbau GmbH
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Technical details:
length, width, hight :
packing dimensions:
electric supply :
electric contact:

air consumption per pair:

weight gross:
weight net:

Typ FFS 8-2
900x750x1970
1000x950%x2170
230/400V 50 Hz

2 kw

75 Ltr./ Paar

510 Kg ( Verschlag )
420 Kg

LEIBROCK

Backpart moulding machine
FFS 8- L 2 for lefa counters
FFS 8 T -2 for thermoplastic counters

with ,view to lasting margin®“, to work with thermoplastic
or lefa-counters

With this machine, that has some new innovation and
some improvements, highest quality is reached,
for either thermoplastic or lefa counters.

With  a compact pincer pull
high pressure of the pressing pads
wrinkle-free wiping-in in the area of the heel
special pressing of the lasting margin
an optimal working result is achieved.

The lengths of the moulds are 80 mm, 90 mm, 115 mm,
or 140 mm. This means that it is possible to work per-
fectly on gents, ladies, and children shoes, as well as on
security and heavy walking shoes.

By working on thermoplastic counters there is the possi-
bility to cool the warm outer pads.

This has the following effect:

- intensive and rapid cooling of the counter

- better stabilization

- higher output

Serial equipment of the machine is:

- pneumatic time adjustment for pressing pads

- pneumatic pressure regulation for pressing pads
- compact pincer pull

- maintenance unit

The machine can be equipped with:

- wiping in equipment for lasting margin

- special pressing for lasting margin

- heated moulds for lefa counters

- cooling unit to work on thermoplastic counters

The machine can be delivered with two or four working
stations.

@@% RING Maschinenbau GmbH
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Modell FFS 20 L 2

Hinterkappeneinformmaschine
Modell FFS 20 L oder FFS 20 T
L steht fur Lefa-, T steht fur Thermokappen

Mit dieser Neukonstruktion werden mit hochster Perfek-
tion bei Herren-, Damen- und Kinderschuhen Hinterkap-

pen eingeformt.

Die robuste Konstruktion der Maschine erméglicht es,
auch schweres Schuhwerk, z.B. Wander-, Berg- und
Sicherheitsschuhe zu verarbeiten.

Vorteile der Maschine:

Kissen und Leistenwechsel innerhalb von 10 Sek.
Anzeige fur Spalteinstellung zwischen Leisten und

Schere

Anpressdruck der Scherenwerkzeuge 1000 Kg

Gekuhlt wird der Leisten bei der Verarbeitung von Ther-

mo-Kappen.

Lefa- und Thermokappen kénnen verarbeitet werden,
betétigt wird nur ein Schalter und der Leisten wird be-

heizt oder gekuhlt.

-Werkzeuglangen von 80-146 mm

Serienmalliige Ausstattung:

Kompakter Zangenzug

Einschervorrichtung fir Zwickeinschlag
Hartverpressung fur Zwickeinschlag
Elektronische Heizliberwachung fir Kissen
Elektronische Heizliberwachung fir Leisten

Pneumatische Zeiteinstellung fir Presskissen
Pneumatische Druckregulierung fur Presskissen

Die Maschine kann zwei- oder vierstellig geliefert wer-

den.

Techische Daten:

Lange, Breite, Hohe:
Verpackungsmalfle:
Elektrischer Anschluss:
Elektrischer Anschlusswert:
Pneumatischer Anschluss:
Luftverbrauch pro Paar:
Gewicht brutto:

Gewicht netto

Techische Daten:

Lange, Breite, Hohe:
Verpackungsmalfle:
Elektrischer Anschluss:
Elektrischer Anschlusswert:
Pneumatischer Anschluss:
Luftverbrauch pro Paar:
Gewicht brutto:

Gewicht netto

Technical details:
length, width, hight
packing dimensions
electrical supply
electrical contact
pneumatical contact

air consumption per pair
weight gross (crate)
weight net

Technical details:
length, width, hight
packing dimensions
electrical supply
electrical contact
pneumatical contact

air consumption per pair
weight gross (crate)
weight net

FFS 20 L-2
910x820x1900
1010x920x2100
240/ 400 V 50 Hz
1,5 kw

3/8¢

65 Ltr./ Paar

600 Kg ( Verschlag )
450 Kg

FFS 20 L-4
1820x820x1900
1920x920x2100
240/ 400 V 50 Hz

3 kw

3/8¢

65 Ltr./ Paar

950 Kg ( Verschlag )
800 Kg

LEIBROCK

Backpart moulding machine
model FFS20Lor FFS 20T
(L means lefa-counter, T means thermo-counter)

With this new development highest perfection by coun-
ter forming is reached by working on gents, ladies and
children shoes.

The construction enables to work on heavy shoes too,
for example walking, climbing and safety shoes.

Advantages of this machine:

change of pads and lasts within 10 seconds

indication for discharge setting between last and scis-
sors

pressure of the lasting tool of 1000 Kg

by working on thermo-counters lasts are cooled

lefa- and thermo-counters can be processed if just one
switch is operated that causes the lasts to be heated or

cooled

-Length of working tool from 80 — 146 mm

Serial equipment:
compact pincer pull

wiping in equipment for lasting margin

special pressing for lasting margin

electronic heating control for pads

electronic heating control for lasts

pneumatic time adjustment for pressing pads
pneumatic pressure regulation for pressing pads

The machine can be delivered with two or four working

stations.

FFS 20 LT-2/1AZ
1500x820x1900
1600x820x1900
240 /400 V 50 Hz
3,8 kW

3/8"

75 Ltr./ Paar

650 Kg (Verschlag )
500 Kg

FFS 20 LT-4/1AZ
2140x820x1900
2240x920x2100
240/ 400V 50 Hz
5,3 kW

3/8¢

75 Ltr./ Paar

1000 Kg ( Verschlag )

850 Kg

FFS 20 LT-2/2AZ
2100x820x1900
2200x820x1900
240/ 400 V 50 Hz
4,7 KW

3/8¢

85 Ltr./ Paar

700 Kg (Verschlag)
750 Kg

FFS 20 LT-4/2AZ
2740x820x1900
2840x820x2100
240/ 400 V 50 Hz
6,2 kKW

3/8¢

85 Ltr./ Paar

1050 Kg (Verschlag)
1100 Kg

@@% RING Maschinenbau GmbH
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Modell FFS 20 L 2

Ausstattungsvariationen

FFS 20 Modell

2 Zweistellig

4 Vierstellig

L Zur Verarbeitung von Lefakappen

T Zur Verarbeitung von Thermokappen

LT  Zur Verarbeitung von Lefa- u. Thermokappen
1A MitAktiviereinheiten einstellig

1 AZ Mit Zangen an den Aktivierstationen einstellig
2 A Mit Aktiviereinheiten zweistellig

2 AZ Mit Zangen an den Aktivierstationen zweistellig

LEIBROCK

Modell FFS 20 LT — 2-1AZ

Possible equipment

Model

Two stations

Four stations

To process lefa counters

To process thermoplastic counters

To process lefo and thermoplastic counters
with activation units single station

with tongs on the activation units single station
with activation units two stations

with tongs on the activation units two stations

@@% RING Maschinenbau GmbH
: ArnulfstralBe 4, D-66954 Pirmasens, Telefon +49 6331-5181-0, Email: sales@Ileibrock.de, www.ring-group.com



LEIBROCK

Modell FFS 23 LT 2 Modell FFS 23 L-2

Hinterkappeneinformmaschine
Modell FFS 20 L oder FFS 20 T

Easy operation

SPS Control - Touch Screen 5,7 (69 x 116 mm )

Modell FFS 23 LT 2 Modell FFS 23 L-2

Leiten
N : Temperats in C° o
| = r o E K a0 Ausstattungsvariationen
e Gt Kizsenp FFS 23 Modell
: 2 Zweistellig
L Zur Verarbeitung von Lefakappen
T Zur Verarbeitung von Thermokappen
LT Zur Verarbeitung von Lefa- u. Thermokappen
Possible equipment
FFS 23 Model
2 Two stations
L To process lefa counters
T To process thermoplastic counters
LT To process lefa and thermoplastic counters
Technische Daten: Technical details:
FFS 23 L-2 FFS 23 T-2 FFS 23 LT-2
Lange, Breite, Hohe: length, width, hight 800x1030x1800 800x1030x1800 800x1030x1800
Verpackungsmalfle: packing dimensions 900x1130x2000 900x1130x2000 900x1130x2000
Elektrischer Anschluss: lectrical supply 240 /400 V 50 Hz 240 /400 V 50 Hz 240 /400 V 50 Hz
Elektrischer Anschlusswert:  electrical contact 2,0 kw 3,5 kW 4,5 kW
Pneumatischer Anschluss: ~ pneumatical contact 3/8" 3/8" 3/8”
Luftverbrauch pro Paar: air consumption per pair 67 Ltr./ Paar 80 Ltr./ Paar 80 Ltr./ Paar
Gewicht brutto: weight gross (crate) 550 Kg (Verschlag) 600 Kg (Verschlag) 610 Kg (Verschlag)
Gewicht netto: weight net 420 Kg 470 Kg 480 Kg

@@% RING Maschinenbau GmbH
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Hinterkappeneinformmaschine
Modell FFS 23

Zum Verarbeiten von thermoplastischen-
oder Lefa-Hinterkappen

Es gibt viele Hinterkappeneinformmaschinen, aber wir
kennen keine, die so viele Vorteile aufweist und somit
auch so perfekt arbeitet, wie unsere neu entwickelte
Maschine Typ FFS 23.

Mit der Maschine kann je nach Bedarf kalt und warm
gearbeitet werden. Ein grol3er Vorteil ist:
auch die Kissen sind gekuhilt.

Merkmale der Maschine:

- Zangenzug erfolgt senkrecht und waagrecht

- Schere wird mit der Kraft von 1000 kg angedriickt.
Dies bewirkt eine schdone Kante.

- Leisten beheizt oder nach Umschalten gekihlt

- Kissen beheizt

- Fadenkreuz genaues Fixieren des Schaftes ist
gewabhrleistet

- Anzeige, an der ersichtlich ist, wie grof3 der Abstand in

Millimetern zwischen Leisten und Schere ist.

Neigung der Schere kann dem Leisten angepasst werden.
Inclinafion of the scissors can be fitted fo the last

Schara wind angsprasst mit 1000 Kg
Beolssors is pressaed with 1000 kg

Anzeige f0r Abstand zwischen Leisten und Scheara
Indicalion for distanca belweaen last and scissors

Kissan beheizt
Pad heated

Last heated of — after reverse - cooled

Leisten beheaizt oder nach Umschalten gekihit,

LEIBROCK

Backpart moulding machine
model FFS 23
to work on thermoplastic or lefa-backparts

There are a lot of backpart moulding machines on the
market but none of them has so many advantages and
works so perfectly as our new developed machine mo-
del FFS 23.

According to the needs the machine is able to work
cold and warm. An important advantage: the pads are
cooled, too.

Features of this machine:

- Pincer pull works vertically and horizontally

- Scissors are pressed on with 1000 kg.
This grants a nice edge.

- Last heated or — after reverse - cooled

- Pad heated

- llluminated cross wires grants exact fixing of the upper

- Indication which shows the distance between last and
SCissors in mm.

bk

Zangenzug grecht und
einstellbar.
Pincer pull adjustable honzontafy and vertically

@@% RING Maschinenbau GmbH
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Modell FFS 34

Hinterkappeneinformmaschine
Modell FFS 34

Perfekte Verarbeitung von Herren-, Damen-, Kinder-,
Sicherheits- und schwere Wanderschuhe mit Blick auf
Einschlupf zum Verarbeiten von thermoplastischen-
oder Lefa - Hinterkappen

Mit dieser Maschine, die einige Neuheiten und Verbes-
serungen aufweist, wird hochste Perfektion beim Hinter-
kap-peneinformen erreicht, ganz gleich, ob thermoplas-
tische- oder Lefa - Hinterkappen verarbeitet werden.

- Mit einem kompaktem Zangenzug

- Hohem Anpressdruck der Presskissen

- Faltenfreiem Einscheren im Bereich der Ferse und mit
einer

- Hartverpressung des Zwickeinschlages wird ein
optimaler Arbeitsausfall erzielt.

- Bei empfindlichen Materialien kann das Presskissen
separat 6ffnen und 10 mm nach oben fahren, dies
bedeutet keine Druckstellen.

Durch die neue Konstruktion kann man schnell und
einfach verschiedene Werkzeuglangen von 80 mm; 90
mm; 115 mm oder 140 mm einbauen

Die Maschine ist serienmalig ausgestattet mit:
SPS Steuerung.

Die Einstellung der Driicke wird Uber Proportionalventile
geregelt und ist zusétzlich am Manometer ablesbar
Die Temperatur jeder Arbeitsstation fur Leisten und
Kissen ist einstellbar

Auch die Presszeit ist fur die Aktiviereinheit und die
Presseinheit einstellbar

Jeder Artikel kann bei verschiedenen Materialien abge-
speichert werden und ist jederzeit wieder Abrufbar um
den gleichen Artikel unter gleichen Vorrausetzungen zu
Verarbeiten.

Die Maschine kann ausgestattet werden mit:

- Aktiviereinheit fir thermoplastische Hinterkappen

- Kiihlanlage zum Abktihlen der thermoplastischen
Hinterkappen

- Einschervorrichtung fuir Zwickeinschlag

- Hartverpressung fur Zwickeinschlag

- Hohenanschlag fur Zwickeinschlag

- Beheizbare Werkzeuge fir Lefa Hinterkappen

- Schaltung, die bewirkt, dass die Leisten gekuihlt oder
beheizt werden

LEIBROCK

Backpart moulding machine
model FFS 34

Perfect processing of men, ladies, children, security and
heavy travelling shoes

with look at view of topline for processing of thermo or
Lefa - counters

With this machine, that has some new innovation and

some improvements, highest quality is reached, for eit-

her thermoplastic or lefa counters. Wrinkle-free wiping-in

in the area of the heel

- special pressing of the lasting margin an optimal
working result is achieved.

- With a compact pincer pull

- high pressure of the pressing pads

- To getting back free of fold in the area of the heel and
with one

- special pressing of the lasting margin an optimum loss
of working hours is achieved.

- With sensitive materials the pressing pads can open
separately and drive 10 mm upwards, this means no
pressure points.

By the new construction one is able fast and simply
different tool lengths of 80 mm; 90 mm; 115 mm or 140
mm insert

The machine is equipped serially with:

SPS Control.

The setting of the pressure is regulated about proportio-
nal valves and is readable, in addition, in the pressure
The temperature of every work station for strips and
cushions is adjustable

Also the pressing time is adjustable for the activation
and the pressing unit

Every article can be stored away with different materi-
als and is to be processed any time again Retrievable
around the same article under the same prerau’s settle-
ments.

The machine can be equipped with:

- activation unit for thermoplastic counters

- cooling unit to work on thermoplastic counters
- wiping in equipment for lasting margin

- special pressing for lasting margin

- height stop for lasting margin

- heated moulds for lefa counters

- Last can be heated or cooled

@@% RING Maschinenbau GmbH
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Ausstattungsvariationen

FFS 34 Modell

2 Zweistellig

4 Vierstellig

L Zur Verarbeitung von Lefakappen

T Zur Verarbeitung von Thermokappen

LT Zur Verarbeitung von Lefa- u. Thermokappen

Technische Daten: Technical details:

Lange, Breite, Hohe:
Verpackungsmale:
Elektrischer Anschluss:
Elektrischer Anschlusswert:
Pneumatischer Anschluss:
Luftverbrauch pro Paar:
Gewicht brutto:

Gewicht netto:

Lange, Breite, Hohe:
VerpackungsmaRe:
Elektrischer Anschluss:
Elektrischer Anschlusswert:
Pneumatischer Anschluss:
Luftverbrauch pro Paar:
Gewicht brutto:

Gewicht netto:

length, width, hight
packing dimensions
electrical supply
electrical contact
pneumatical contact

air consumption per pair
weight gross (crate)
weight net

length, width, hight
packing dimensions
electrical supply
electrical contact
pneumatical contact

air consumption per pair
weight gross (crate)
weight net

FFS 34 L-2
900x920x1940
1080x1100x2170
240/ 400V 50 Hz
0,9 kw

3/8¢

48 Ltr./ Paar

550 Kg (Verschlag)
420 Kg

FFS34L-4
900x920x1940
1830x1100x2170
240/ 400V 50 Hz
1,8 kw

3/8¢

48 Ltr./ Paar

1000 Kg (Verschlag)
800 Kg

LEIBROCK

Um das Leder zu schonen, kann das Silikonkissen
programmierbar zurtckfahren. Die Qualitéat wird dadurch
verbessert. Einfacher Wechsel der Silikonkissen fiir die
Werkzeuglénge 80 - 140 mm

To spare the leather the silicon pad can go back pro-
grammable. The quality is thereby improved. Easy
change of the Silicon pad for tools length 80 — 140 mm

Possible equipment

FFS 34 Model

2 Two stations

4 Four stations

L To process lefa counters

T To process thermoplastic counters

LT To process lefa and thermoplastic counters
FFS 34 T-2 FFS 34 LT-2
900x920x1940 900x920x1940
1080x1100x2170 1080x1100x2170
240 /400 V 50 Hz 240 /400 V 50 Hz
2,4 kW 3,3 kW
3/8 3/8”

62 Ltr./ Paar
600 Kg (Verschlag)
470 Kg

FFS 34 T-4
900x920x1940
1830x1100x2170
240/ 400V 50 Hz
4,1 kw

3/8“

62 Ltr./ Paar

1050 Kg (Verschlag)
850 Kg

62 Ltr./ Paar
610 Kg (Verschlag)
480 Kg

FFS 34 LT-4
900x920x1940
1830x1100x2170
240/ 400V 50 Hz
5,9 kw

3/8”

62 Ltr./ Paar

1060 Kg (Verschlag)
860 Kg
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Modell FFS 43T-2

Hinterkappeneinformmaschine

Modell FFS 43 0. FFS 43 T (T steht fur Kiihlung)

mit Blick auf Zwickeinschlag zum Verarbeiten von ther-
moplastischen- oder Lefa -Hinterkappen

Mit dieser Maschine, die einige Neuheiten und Verbes-
serungen aufweist, wird hochste Perfektion beim Hinter-
kappeneinformen erreicht, ganz gleich, ob thermoplasti-
sche- oder Lefa -Hinterkappen verarbeitet werden.

Dies wird erreicht durch eine spezielle Formgebung des
Leistens, sowie durch ein faltenfreies Einscheren im Be-
reich der Ferse. Eine Hartverpressung ist Garant dafr,
dass der Zwickeinschlag glatt gepresst wird.

Die Lange der Leisten, Uber die geformt werden kann,
ist 80 mm; 90 mm; und 115 mm.

Dies bedeutet, dass sowohl Herren-, Damen-, Kinder-,
Sicherheits- und schwere Wanderschuhe perfekt verar-
beitet werden. Die Kontur der Zange, mit der der Schaft
ausgezogen wird, ist schnell auswechselbar. Dies ist
erforderlich, wenn Kinder- und Herrenschuhe auf der
Maschine produziert werden sollen.

Werden thermoplastische Kappen verarbeitet, besteht
die Moglichkeit, die sich immer erwdrmenden

Kissen zu kihlen.

Dies bewirkt:

- Intensive und schnelle Kiihlung der Kappe

- Bessere Stabilitat

- Hbhere Leistung

Die Maschine ist serienmaRig ausgestattet mit:

- Aktiviereinheit fir thermoplastische Hinterkappen

- Pneumatische Zeiteinstellung fur jedes Aktivierkissen

- Pneumatische Druckregulierung fur Aktivierkissen

- Elektronische Heizungsuberwachung fur Aktivierkissen

- Elektronische Heizungsuberwachung fur Aktivierleisten

- Pneumatische Zeiteinstellung fur Presskissen

- Pneumatische Druckregulierung fur Presskissen

- Kiihlanlage zum Abktihlen der thermoplastischen
Hinterkappen

- Luftaufbereitungsanlage

Die Maschine kann ausgestattet werden mit:

- Kompaktem Zangenzug

- Einschervorrichtung fuir Zwickeinschlag

- Hartverpressung fur Zwickeinschlag

- Hohenanschlag fur Zwickeinschlag

- Beheizbare Leisten und Kissen fir Lefa Hinterkappen

Die Maschine kann zwei- oder vierstellig geliefert
werden.

LEIBROCK

Backpart moulding machine

model FFS 43 or FFS 43 T (T stands for cooling)
with look at collar to work on thermoplastic or
lefa-backparts

With this machine that has some newnesses and some
improvements highest perfection by backpart

moulding is reached, no matter if thermoplastic or lefa
counters are worked on.

This is reached by giving the last a special shape and
by lasting in the heel area without wrinkles.

The special pressing equipment grants an even pressed
lasting margin.

The length of the lasts is 80 mm, 90 mm, or 115 mm.
This means that it is possible to work

perfectly on gents, ladies, children and mocassin shoes,
as well as on security and heavy walking

shoes.

By working on thermoplastic counters there is the possi-
bility to cool the warmed pads.

This has the following effect:

- intensive and rapid cooling of the toe

- better stabilization

- higher output

Serial equipment of the machine is:

- activation unit for thermoplastic counters

- pneumatic time adjustment for all activation pads
- pneumatic pressure regulation for activation pads
- electronic heating control for activation pads

- electronic heating control for activation lasts

- pneumatic time adjustment for pressure pads

- pneumatic pressure regulation for pressure pads
- coooling unit to work on thermoplastic counters

- dry cleaning plant

The machine can be equiped with:

- compact pincer pull

- wiping in equipment for lasting margin
- special pressing for lasting margin

- hight stop for lasting margin

- heatable tools for lefa counters

The machine can be delivered with two or four stations.
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LEIBROCK

Ausstattungsvariationen
FFS 43 Modell / FFS 34 Modell

Possible equipment
FFS 43 Modell / FFS 34 Modell

2 Zweistellig 2 Two stations

4 Vierstellig 4 Four stations

L Zur Verarbeitung von Lefakappen L To process lefa counters

T Zur Verarbeitung von Thermokappen T To process thermoplastic counters

LT Zur Verarbeitung von Lefa- u. Thermokappen LT To process lefa and thermoplastic counters

Modell
FFS 43L-2

Modell FFS 43T-2

Technical details:
length, width, hight :
packing dimensions:
electric supply :

electric contact:
pneumatic contact:

air consumption per pair:
weight gross:

weight net:

Technische Daten:

Lénge, Breite, Hohe:
VerpackungsmalRle:
Elektrischer Anschluss:
Elektrischer Anschlusswert:
Pneumatischer Anschluss:
Luftverbrauch pro Paar:
Gewicht brutto:

Gewicht netto

i

RING Maschinenbau GmbH

Typ FFS 43 T-2
700x830x1900
900x950x2120
230/400V 50 Hz

1 kw

3/8"

45 Ltr./ Paar

520 Kg ( Verschlag )
440 Kg

Type FFS 43 T-4
700x1500x1900
900x950%x2120
230 /400 V 50 Hz
2 kw

3/8"

75 Ltr./ Pair

810 Kg (crate)
730 Kg
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Modell SV 1

Schaft-Vorbereiter

Mit dieser Maschine kdnnen Schéfte im Bereich der Fer-
se problemlos bearbeitet werden. Zum Beispiel Kleben
und Fixieren von TPU Kappen oder Gummibandagen
auf den Schaft von au-en. Zangen ziehen und halten
den Schaft wéah-rend der Bearbeitung fest.

Der Leisten lasst sich von Hand um 180° drehen. Die
Maschine ist mit einer Hubsé&ule in der Hohe einstellbar.
Fazit: Arbeitserleichterung und Verbesserung der
Qualitat.

LEIBROCK

Upper preparer

This machine is able to easily process uppers in the
heel area. For example, TPU caps or rubber bandages
can be glued and fixed on the shaft from the outside.
During the processing, the upper is pulled and hold by
pincers.

The lasts can be turned manually through 180°.

With a lifting column the machine is adjustable in height.
Result: Work is made easier and quality is im-proved.

Typ SV1
Lénge, Breite, Hohe: 720x600x1150 length, width, height
Verpackungsmalile: 850x730x1300 packing dimensions

Elektrischer Anschluss: 240/400 V 50 Hz
Pneumatischer Anschluss: 1/4¢
Luftverbrauch pro Paar: 0,5 Ltr./ Takt air consumption per pair
Gewicht brutto: 160 Kg ( Verschlag ) weight gross (crate)
Gewicht netto: 100 Kg weight net

electrical supply
pneumatic contact
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LEIBROCK
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Kaschieren

Zwicken

Werkzeuge

Bugeln Hinterkappen Einformen
vorderblatt Formen WN@lken

Rauen & Zementieren

Roughing & Cementing
Cr|mp|ng Vamp moulding
Backpart moulding |r0ning

La Sti n g Tools

Laminating



